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EKO-KOMPENZATOR

EKO (jednokratni kompenzator) — sistem sluzi za termi¢ko prednaprezanje isoplus-
cevovoda kod ve¢ zatrpanih kanala cevovoda. Delovi trase izmedu EKO-sistema moraju
biti zatrpani, a samo neophodni montazni Saht za EKO-sistem ostaje otvoren. Po pra-
vilu, sledi termi¢ko prednaprezanje sa postoje¢im pogonskim medijumom, medutim ono
moze takode biti izvr§eno i uz pomo¢ mobilnih zagrevnih agregata.

EKO-kompenzator je element koji treba zavariti u KMR-trasu. Prilikom zagrevanja cevi
dolazi do izmena u duzini koje, uz pomoé¢ EKO-sistema, bivaju bezbedno prihvac¢ene.
Zavarivanjem EKO-vodica nakon kompenzacije Sirenja koja je usledila, postize se pred-
naprezanje trase.

EKO-sistem se primenjuje na trasama ¢ija je maksimalna dozvoljena duzina prekora-
¢ena, zbog ¢ega se prirodni elementi istezanja, usled nedostatka prostora, nisu mogli
predvideti. Na pocetku i na kraju jednog EKO-odsecka, u svakom slu¢aju mora da se
nalazi krak za kompenzaciju istezanja (L,Z ili U-luk), odnosno moze jednostrano biti
postavljena i jedna €vrsta tacka.

EKO-sistem ne moze biti predviden za proces istezanja na pocetku ili na kraju nekog
odsec¢ka umesto L, Z ili U-luka. Da bi se postiglo prednaprezanje, odnosno ogranienje
aksijalnog napona EKO-sistem se mora nalaziti u podrucju prianjanja. Na odseccima
koji su kra¢i od dozvoljene duzine polaganja cevi, EKO-sistem ne deluje. Kod planiranih
mesanih sistema, na primer, EKO < polaganje u hladnom stanju.

Isporu¢ena duzina (L ) se mora skratiti za meru mehanickog prednaprezanja (V) pre
ugradivanja EKO-sistema. Tako se postiZe stvarno ocekivano istezanje (u) te trase. Uz
to se EKO-sistem mora mehanicki stegnuti pomocu prigodnog alata za naprezanje. Po
Zelji, EKO-kompenzator moze biti fabri¢ki prednapregnut, a od nominalne veli¢ine DN
350 se to desava principijelno zbog prevelikih sila.

Materijal: Unutrasnja cev je od hrom-niklovanog ¢elika, radni materijal br. 1.4541; zava-
reni zavrSeci, spoljna cev i sl. od St 37.0, radni materijal br. 1.0254; isporuka ukljucuje
Sestougaoni vijak sa zaptivnim prstenom; nominalni pritisak PN 25.

Dimenzije EKO-sistema, strana Z 2.1
Tok montaze, strana M 5.0
Tehnika montaze i funkcija, pogledati stranu P 4.4

Z 2 b 0 Kopiranje je dozvoljeno uz odobrenje isoplus GmbH; Zadrzavamo pravo na sve tehniéke izmene;
internet: www.isoplus.de ¢ e-mail: info@isoplus.de
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d, = spoljni precnik ¢elicne cevi F = neophodna sila za mehani¢ko

s debljina zida cevi prednaprezanje

d, EKO-spoljni pre¢nik A povrsina popre¢nog preseka

D, = najmanji precnik spojnice na EKO-u G = tezina kompenzatora

S, = debljinaizolacije EKO-a u, stvarno izraunato prihvatanje

M = najmanja duZzina spojnice istezanja

L isporu¢na duzina V., mehani¢ka mera prednaprezanja

u = maksimalno prihvatanje istezanja E, duzina ugradenog EKO-a

DIMENZIJE
DN Tip d, s dyf D, Sp M Lo Up F A G
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [[N/mm]| [cm?] [kal

20 | EKO-25/25/50 (+) | 26,9 | 3,2 | 56,0 | 125 | 34,5 | 1000 | 275 50 176 9,7 1,8
25 | EKO-25/25/50 33,7 | 32 [ 560 [ 125 | 34,5 | 1000 | 275 | 50 176 9,7 1,8
32 | EKO-25/32/50 42,4 | 26 | 73,0 | 140 | 33,5 | 1000 | 275 50 204 15,1 2,0
40 | EKO-25/40/50 483 | 26 | 73,0 [ 140 | 33,5 | 1000 | 275 | 50 177 16,3 2,0
50 | EKO-25/50/50 60,3 [ 2,9 [ 860 [ 160 | 37,0 | 1000 | 275 | 50 | 224 25,9 24
65 | EKO-25/65/70 76,1 | 2,9 |106,0| 180 | 37,0 | 1000 | 335 | 70 | 219 421 38
80 | EKO-25/80/70 88,9 | 3,2 [122,0f 180 | 29,0 | 1000 | 345 | 70 180 67,8 54
100 | EKO-25/100/80 114,3| 3,6 |139,7| 225 | 42,6 | 1200 | 390 80 212 109,9 7,6
125 | EKO-25/125/80 | 139,7| 36 |168,3| 250 | 40,8 | 1200 | 400 | 80 | 226 | 1599 | 97
150 | EKO-25/150/100 | 168,3| 4,0 |193,7| 280 | 43,1 | 1200 | 475 | 100 | 261 2305 | 154
200 | EKO-25/200/120 | 2191 | 4,5 [268,0| 355 | 43,5 | 1200 | 515 | 120 | 361 3839 | 240
250 | EKO-25/250/120 | 273,0| 50 [3239 400 | 38,0 | 1200 | 515 | 120 | 362 | 5940 | 315
300 | EKO-25/300/140 |323,9| 56 |3556| 450 | 47,2 | 1400 | 660 | 140 353 834,2 51,5
350 | EKO-25/350/140 | 3556 | 56 |406.4| 500 | 46,8 | 1400 | 650 | 140 | 617 | 1004,3 | 60,0
400 | EKO-25/400/140 [406,4| 6,3 |457,2| 560 | 51,4 | 1400 | 650 [ 140 | 505 | 1310,0 | 75,5
450 | EKO-25/450/150 |457,2| 6,3 |508,0| 630 | 61,0 | 1400 | 660 | 150 528 1656,1 | 86,0
500 | EKO-25/500/150 | 508,0 | 6,3 [560,0| 670 | 55,0 | 1400 | 660 | 150 | 537 | 2042,8 | 93,0
600 | EKO-25/600/150 | 610,0| 7,1 |675,0| 800 | 62,5 | 1500 | 690 | 150 864 2937,8 | 162,0

(*) = redukcije €eli¢nih cevi od DN 25 na DN 20 moraju vec fabricki biti uradene. Druge dimen-

zije i tipove na specijalan zahtev.

Kopiranje je dozvoljeno uz odobrenje isoplus GmbH; Zadrzavamo pravo na sve tehnicke izmene;

Z21

internet: www.isoplus.de ¢ e-mail: info@isoplus.de



is(®)plus

PREDIZOLOVANE INDUSTRUSKE CEVI

UREDAJ ZA BUSENJE POD PRITISKOM

Uredaj za busenje pod pritiskom sluzi za izradu cevnog priklju¢ka kod isoplus-cevovoda koji se
nalazi u funkciji. Priprema, sprovodenje i izrada buSotine u skladu sa AGFW-radnim listom FW
432. Pri tome se izmedu nominalne veli¢ine glavnog voda i grane prema AGFW FW 401 mora
napraviti razlika od barem dve dimenzije.

Metod buSenja omoguéava znatnu ustedu troSkova, kao i brzu i bezbednu montazu bez prekida
pogona. Primenjivo do maksimalno 155°C pogonske temperature i nominalnog pritiska PN 25.
Preporucljivo je smanijiti temperaturu i pritisak za vreme montaze.

Spera —tip T (blokada za bus$otinu)

DN d, H d; | L D,
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] N
-
20/25 | 26/33 68 27,3 47 130 125

32 424 76 36,0 47 130 125
40 48,3 78 39,0 47 130 140
50 60,3 88 46,0 52 135 140
65 76,1 105 60,0 55 145 160
80 88,9 117 71,0 63 155 200
100 | 1143 | 148 | 100,0 73 175 250
125 | 139,7 | 260 | 121,0 90 204 315
150 | 168,3 | 292 | 140,0 | 105 243 355
200 | 2191 [ 386 | 182,0 | 120 287 450

Materijal: St 52.3, radni materijal br. 1.0570 po DIN 17100, zaptivaci iz EPDM, isporuka uklju-
Cuje zapornu plo¢u. Za montazu Spera od DN 125 do DN 200 stoji 24 ¢asa na raspolaganju
sluzba za vr$enje bu$otina. Ona nakon odgovarajuceg ispitivanja vrsi i velike buSotine do DN
400.

Kao pribor za grane do maksimalno DN 100 moze biti isporu¢en uredaj za busenje sigurnosnih
brana. U slucaju potrebe, on moze biti iznajmljen na nekoliko dana ili nedelja. U tom periodu je
iskljucivo korisnik alata odgovoran za funkcionalnost, ¢iS¢enje i vra¢anje svih delova.

U obim isporuke spadaju svi adapteri Spere od DN 25 do DN 100, testere za rupe od tankog
bi-metala ovih nominalnih veli¢ina, 475 mm dugacko vratilo, burgija za centriranje od tvrdog
metala sa delom za hvatanje odreska, svi neophodni klju€evi, rukohvat za plo¢e Spere i pogon-
ska jedinica.

D, = minimalni precnik obloZne cevi kod $pere
Smernice za montazu, strana M 6.0

Z 3 o 0 Kopiranje je dozvolieno uz odobrenje isoplus GmbH; Zadrzavamo pravo na sve tehnicke izmene;
internet: www.isoplus.de ¢ e-mail: info@isoplus.de
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JEDNOKRATNI-KUGLICNI VENTIL

Jednokratni-kugli¢ni ventili, odnosno kugli¢ni ventili za priklju¢ivanje po potrebi, sluze kao zavr-
Setak nekog dela trase koji ¢e biti nastavljen u nekom kasnijem, jo§ nepoznatom, trenutku.
Zavaren kao zavr$ni deo, postoje¢a isoplus-trasa moze u svakom trenutku biti nastavljena bez
praznjenja cevovoda i isklju¢ivanja pogona.

Jedanput-kugli¢ni ventili se zavaruju na trasu kao par¢e cevi u zatvorenom polozaju. Kada je
re¢ o jedanput-kugli¢nim ventilima, treba obratiti paznju da se montaza kugli¢nih ventila obavlja
i u smeru kazaljke na satu, a i da bude pomererena u odnosu na uzduznu osu.

Radi zastite od prljanja i da bi se sprecilo da PUR-pena prodre u otvoreni zavrSetak kugli¢-
nog ventila, propisana je montaza blinde, tj. cevne kape prema DIN 2617. Dodatna izolacija
sledi pomocu spojnice specijalne duzine. Primenjivo do maksimalno 155°C radne temperature
i nominalnog pritiska PN 25.

Jedanput-kugli¢ni ventili — tip N

DN da H d; h L D,
from] | fremd | (mm] | fmem] | fmm] | ] VerschluBschraube
20 26,9 57,2 22,3 36 230 110
25 33,7 66,2 28,5 42 230 110 |
32 42,4 76,2 37,2 46 260 125 e . h
40 483 | 910 | 431 56 260 125 | o H
bla| i
50 60,3 | 106,5 | 54,5 62 300 140 | | Il

65 76,1 | 126,8 | 70,3 76 300 160
80 889 | 1485 | 825 88 300 180
100 | 114,3 | 175,0 [ 1071 [ 102 325 225
125 | 139,7 | 211,9 [ 1271 [ 123 325 280
150 | 168,3 | 252,6 | 154,1 [ 143 350 315

T
=
o

Materijal: Kuciste i zavareni zavrSeci od St 37.0, radni materijal br. 1. 0254, kugla i vratilo od
hrom-niklovanog ¢elika, prsten i zaptivaci od PTFE.

Kada se odsecak koji se nastavlja polozi, montira i zavari na jednokratni-kugli¢ni ventil, sledi
pustanje u rad. U tu svrhu se navrtka za zatvaranje jednokratnog-kuglicnog ventila okrene
imbusom, a zatim se zavaruje.

D, = minimalni precnik obloZne cevi kod jednokratnog-kugli¢nog ventila

Kopiranje je dozvoljeno uz odobrenje isoplus GmbH; Zadrzavamo pravo na sve tehnicke izmene; Z 4. 0
internet: www.isoplus.de ¢ e-mail: info@isoplus.de
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ZAVRSNA KAPA

Zavr$ne kape sluze za ¢eonu zastitu od vlazenja PUR-pene na zavr§ecima cevi u komo-
rama ili zgradama. Prilikom primene u komorama one se moraju obezbediti od poplave
zagrejanom vodom.

Zavr$ne kape dodatno Stite od difuzije ¢elijskih gasova PUR-pene na otvorenim cevnim
zavr$ecima. Istrazivanja tokom duzih vremanskih perioda su pokazala da difuzija ¢elij-
skih gasova na nezasti¢enim cevnim zavrSecima, odnosno ¢eonim stranama, utiCe
negativno na Zivotni vek plasti¢nih oblozZnih cevi. Zato uzidavanje cevnih zavrSetaka bez
zavr$ne kape principijelno nije dozvoljeno.

Za navlacgenje zavrsnih kapa pre priklju€ivanja na crne cevi unutradnjih instalacija, odgo-
voran je instalater. ZavrSne kape ne smeju biti pose€ene i moraju prilikom zavarivanja
biti zasti¢ene od uticaja toplote. Kako bi se obezbedilo pravilno termicko skupljanje, mora
postojati minimalni deo PEHD-obloZne cevi na unutrasnjoj strani komore ili gradevine.

Kod temperatura medijuma > 120° C, zavr$ne kape se moraju dodatno pri¢vrstiti nerdaju-
¢im zateznim trakama i za cev za medijum i za obloZnu cev. Zavr$ne kape su isporucive
u svim dostupnim kombinacijama cevi za medijum i obloznih cevi. Za duple cevi postoje
takozvane dvostruke dupleks-zavsne kape, a za naknadnu montazu mogu se isporugiti
takozvane zavr$ne kape sa rajsferSlusom.

Sve zavr$ne kape se sastoje od termoskupljaju¢eg, modifikovanog poliolefina mole-
kularne strukture, koji je samim tim netopljiv, i na oba kraja poseduju sloj specijalnog
obradenog zaptivnog lepila koje je otporno na temperaturu. Otporne su na toplotno sta-
renje, vremenske uslove i hemijske uticaje, kao i na UV-zra¢enja i zemljane alkalije.

Smernice za montazu, strana M 7.0
Kombinacije cevi za medium i obloZne cevi, pogledati na strani R 2.0, R 3.0 - R 3.1.1,
F2.0-F4.0iD2.0

Z 5 b 0 Kopiranje je dozvolieno uz odobrenje isoplus GmbH; Zadrzavamo pravo na sve tehnicke izmene;
internet: www.isoplus.de ¢ e-mail: info@isoplus.de
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PROLAZ KROZ ZID

Gumeni prstenovi, odnosno umeci, sluze za sprecavanje izlivanja vode prilikom prolaza
kroz zidove gradevina i komora. Instalater je odgovoran za navla¢enje gumenog prstena
i centriranje u prolazu kroz zid pre priklju¢ivanja za cevovd objekta.

Prolazi kroz zid se moraju ugradivati pod pravim uglom u odnosu na zid. Radijalna opte-
reéenja zbog ulegnuca tla na gradevini ili ulazu u $aht i boéna pomeranja dovode do
nezaptivenosti. Medutim, to se moze izbec¢i pazljivim sabijanjem zemljiSta oko ulaza. Na
unutradnjim stranama gradevine mora postojati minimalni deo PEHD-obloZne cevi.

Standardni gumeni prsten

Standardni gumeni prsten se sastoji od specijalno profilisanog neoprenskog prstena
koji je otporan na starenje i sluzi za zaptivanje nepritiskaju¢e vode prema DIN 18195-4.
Sirina koja je nezavisna od nominalnih veli¢ina iznosi 50 mm. Jagina, odnosno debljina,
konaéno oblikovanog prstena iznosi od 12 — 22 mm. On se postavlja u sredinu zidnog
otvora, a zatim je neophodno izvrsiti betoniranje otvora. Kod standardnog gumenog
prstena su aksijalna istezanja dozvoljena do 10 mm.

Zaptivni umetak — C 40

Ako voda pritiska, onda prema DIN 18336 treba primeniti zaptivni umetak koji je otporan
na gas, pritisak i vodu i koji se iznutra moze dodatno zategnuti. On se sastoji od dvo-
struko-zaptivaju¢eg umetka sa dve zaptivne povrsine od 20 mm jakih EPDM-zaptivaca
od pune gume (etilen-propilen-kauc€uk). Svi metalni delovi su galvanski pocinkovani, hro-
mirani i zape€aceni. Specijalno za KMR konstruisane zaptivne povrSine obezbeduju
ravnomernu podelu pritiska na PEHD-obloZnu cev i tako spre¢avaju ulubljivanje, odno-
sno suzavanje.

Sledi ugradivanje u bu$otinu i obloZnu cev. Busenje, odnosno betoniranje obloZne cevi,
vrsi gradevinska firma. Duzina obloZne cevi zavisi od debljine zida. Prilikom montaze se,
kako bi se izbegla oste¢enja oblozne cevi, nuzno mora pridrzavati zadatih momenata
pritezanje navrtki. Kod zaptivnih umetaka su bez daljeg ispitivanja dozvoljena aksijalna
istezanja do 20 mm ukoliko je re¢ o puze¢em istezanju, dakle ukoliko ne dolazi do jakih
temperaturnih promena kao $to je to slu¢aj sa parom.

Uputstvo za montazu, strana M 8.0
Pre¢nik obloZne cevi, pogledati na straniR2.0,R3.0-R3.11,F2.0-F4.0iD 2.0

Kopiranje je dozvolieno uz odobrenje isoplus GmbH; Zadrzavamo pravo na sve tehnicke izmene; Z 6_ 0
internet: www.isoplus.de ¢ e-mail: info@isoplus.de
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KOMPENZACIONI JASTUCI

Kompenzacioni jastuci DP (dehnungspolster) sluZze za prihvatanje dilatacija isoplus-
cevovoda kod L-, Z- i U-kompenzatora, priklju¢aka, redukcionih i zavr$nih spojnica,
zapornih armatura, kao i na najvis§im i na najnizim tackama. Instalater mora da se pobrine
za to da se u oblastima gde postoji kompenzacioni jastuk, odrze poviSena minimalna
rastojanja izmedu obloZnih cevi i zida kanala, poglavlje Montaza, strana M 2.2.1.

Samo tako moze biti obezbedena pravilna montaza jastuka u skladu sa stati¢kim zah-
tevima cevi. Kao standard, izraduju se jastuci debljine 40 mm i duzine 1000 mm. Ako su
neophodne debljine ve¢e od 40 mm, moraju se plamenom zalepiti dva ili viSe jastuka,
jedan iznad drugog. Montazu rade isklju¢ivo obuéeni isoplus-monteri.

Standardni kompenzacioni jastuk

Standardni kompenzacini jastuk obuhvata dva
rebrasta dela za bo¢nu primenu na pozicijama |
3.00i9.00 ¢asova. Pri tome nastaje akumulacija | L
toplote na vrhu cevi.
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1 Stuck DP-Streifen
L=1nm

PUR-Ddmmung
PEHD-Mantelrohr Mediumrohr

1 m DP-Standard

Kompenzacioni jastuk za delimiéno
oblaganje

Laminat-Uberlappung

Stlck DP-Streifen
=1ln

Kao i standardni model, samo sa dodatnom spo- | ,
ljasnjom ¢&vrstom ivicnom zonom od laminata, | L
radi potpunog oblaganja PEHD-obloZzne cevi,

1 Stlck DP-Streifen
=1lnm

. . inat-
zatvorene horizontalno-ovalne izrade. Tako ne t:zlt?l?ung PUR-Ddmmung
dolazi do akumulacija toplote i spre¢ava se upa-
danje peska izmedu oblozne cevi i jastuka. PEHD-Mantelrohr Mediumrohr

1 m DP-Teilumhillung

Kompenzacioni jastuk za potpuno
oblaganje

Laminat-Streifen

Kao i jastuk za delimi¢éno oblaganje, samo
nije rebrastog oblika, ve¢ jastu¢ni dusek koji
100% obuhvata ceo obim PEHD-obloZne cevi.
Uzduzni preklop lepi se paljenjem laminata. | Leninat-
P . umhtllung
Kompenzacionijastuk za potpuno oblaganje obu-
hvata parce duSeka duzine 1000 mm i Sirine koja | peyp-Mantelrohr
zavisi od dimenzija. Na osnovu velikog akumula-
cije toplote, pogotovo na vrhu cevi, ova varijanta 1 m DP-Vollumhiillung
je samo uslovno primenjiva, odnosno debljina
jastuka je ograni¢ena na maksimalno 80 mm.

1 Stlck DP-Matte
L=1n

] ‘ 7 PUR-Ddmmung
&/

Mediumrohr

Projektovanje, odnosno montaza, strana D 10.2i P 3.2-P 3.7

Z 7_ 0 Kopiranje je dozvolieno uz odobrenje isoplus GmbH; Zadrzavamo pravo na sve tehnicke izmene;
internet: www.isoplus.de ¢ e-mail: info@isoplus.de
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Tehnicki parametri na 20° C Norma Jedinica | Vrednost-DP | Vrednost-Laminat
Gustina cevi p DIN 53 420 kg/m?® 32+4 45+ 4
Zatezna ¢vrstoca 0B DIN 53 571 N/mm? 0,17 0,59
Sirenje pri kidanju £ DIN 53 571 % 50 109
Trzaj elasti¢nosti R DIN 53 512 % 43 -—-

¢ ijanj Y 0,047 0,023
mi?ﬁrﬁibéfj?ma ® gg"//: DIN 53 577 N/fmm 0,110 0,050
Ostatak deformacije pod pritiskom 25% 6 18
24 ¢asa nakon raslterF;éerl\Jja 50% DIN 53 572 % 22 —
Sposobnost provodljivosti toplote A DIN 52 612 W/(meK) 0,042 0,039
Apsorbcija vode posle 24 ¢asa DIN 53 428 vol.% 2 3

ji =60 mm =10 mm
P e owssaze | gmea | STS0NM | ST
Klasa gradevinskog materijala DIN 4102 --- B2 B3
Materijal Bela politilen pena z_atvor_enir_\_ ¢Celija, umrezena, nije podlozna truljenju,
otporna na glodare i hemikalije

Dimenzije DP- traka

‘Q@* li_:n
T A T
£ £
=1 =1
=1 g
4 Ul L
Primena
@ oblozne cevi u mm | Veli¢ina Kombinacija
65 - 160 1
180 - 280 1l
315 - 355 n
400 - 500 v Il +11
560 v 11+ 11l
630 - 670 Vi I+
710 Vil 1+
800 Vil I+ 10+ 1
900 IX I+ 10+ 10
1000 X I+ 1+ 10+ 11
1100 XI 0+ 1+ 1+ 11
1200 XIl I+ 10+ 10+ 1
1300 XIN I+ 1+ 10+ 11+ 11
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PUR-PENA

Poliuretan-tvrda pena sastoji se od komponenata poliola (kompo-
nenta A, svetla) i isocijanata (komponenta B, tamna). Kao pogonsko
sredstvo primenjuje se ciklo-pentan koji je neskodljiv za okolinu i nje-
gova svojstva ne Skode ni ozonskom omotacu, niti doprinose efektu
staklene baste. Na gradilistima se poliuretan-tvrda pena mes$a ru¢no
ili masinama visokog pritiska po sopstvenoj formuli.

Isoplus-monteri koriste na gradilitima, za naknadne izolacione i
zaptivne radove, ili ruéno pripremljenu penu iz kofica koja se muti
mikserom, ili masinsku penu iz prethodno zagrejanih rezervoara koji
se nalaze na pokretnim postrojenjima gde se pena mesa u potreb-
Noj proporciji.

Kroz egzotermic¢ku hemijsku reakciju nastaje visokokvalitetan izola-
cioni materijal sa izvrsnim toplotno izolacionim svojstvima i niskom
specificnom tezinom. PUR-pena se istice pri termickim optere-
¢enjima visokom otporno$¢u na pritisak i dugim Zivotnim vekom.
Izuzetno velika moguénost primene dostize 155°C.

Brojna istrazivanja zvani¢no priznatih ustanova za proveru materi-
jala (AMPA) potvrduju minimalni Zivotni vek od trideset godina, pri
konstantnom opterecenju od 155°C, a kod nekontinuirane proizvod-
nje poseduje sposobnost provodljivosti toplote (A) od maksimalno
0,0275 W/(m<K).

Optimalna sposobnost adhezije PUR-pene obezbeduje veliku otpornost na smicanje izmedu oblozne
cevi i pene, kao i izmedu pene i cevi za medijum. Tako se postize izvanredan spoj koji omoguc¢ava da
se, usled termic¢kog opterec¢enja nastale sile trenja izmedu podloge, zemljista i obloZne cevi prihvate,
kao i da bezbedno prihvati nastali napon smicanja i pritiska. Koli¢ina pene po spojnici, poglavlje V,
strana V 16.0 — 16.3.

Tehnicka svojstva PUR-pene Jedinica prema EN 253 Isoplus tipa 2130/28
Gustina cevi p kg/m? > 60 71
Radijalna &vrstoc¢a pritiska oDruck na 10% relativne deformacije N/mm? > 0,30 0,38
Aksijalna otpornost na smicanje pri ta« axial do 23°C N/mm? 20,12 0,34
Aksijalna otpornost na smicanje pri Tax axial do 140°C N/mm? > 0,08 0,12
Tangencijalna otpornost na smicanje pri tax tangential do 23°C N/mm? > 0,20 0,56
Tangencijalna otpornost na smicanje pri tax tangential do 140°C|  N/mm? >0,13 0,15
Zatvorene Celije % > 88 91
Veli¢ina ¢elija u radijalnom pravcu mm <0,5 <05
Prijem vode posle 90 min. testa sa kipu¢om vodom vol.% <10 3,8
Maksimalna trajna radna temperatura Temax °C 120 155
Vek trajanja L a > 30 >30
Provodljivost toplote A pri 50°C srednje temperature W/(m+K) <0,033 0,0275
Specifiéni kapacitet toplote cm kJ/(kg*K) -- 1,4
Klasa gradevinskog materijala (lako zapaljiva) DIN 4102 - B3
Klasa protivpoZarne otpornosti (usporava vatru) DIN 4102 - <F 30
Stetnost za ozonski omota& ODP - -— 0
Efekat staklene baste GWP - - < 0,001

Pena se u skladu sa EN 489 mora skladistiti na temperaturama izmedu +15° C i +25° C, a moze se
preradivarti na povrsinskim temperaturama izmedu 15° i maksimalno 45° C. Maksimalna duzina skla-
diStenja iznosi tri meseca. U zavisnosti od koli¢ine sledi isporuka u ambalazama od 1 I, 5 1ili 10 |

uklju€ujuéi posude za mesanje na licu mesta.

Z 8 A 0 Kopiranje je dozvolieno uz odobrenje isoplus GmbH; Zadrzavamo pravo na sve tehnicke izmene;
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DODATNA OPREMA

Prikljuéna cev

Isoplus-cevi se Cesto moraju povezivati za vec

postojece cevne mreze. Prilikom bocnog prolaza Schrumpfnanschette Endkappe

kroz zid kanala, po pravilu dolazi do popre¢nog kre-

tanja. Zadatak priklju¢ne cevi je da kompenzuje to

pomeranje. D¢ Do

Isporuciva duzina PEHD-Sablonskog dela iznosi

1,00 m. Sastoji se od centri¢no rasporedene PEHD- Dichtungsring

oblozne cevi i spojnice. U obim isporuke spada

termoskupljajuéa manzetna za zaptivanje prelaza 1,00 m

prikljuéne cevi na PEHD-omota¢ odgovarajuée pla-

sticne oblozne cevi.

Zaptivanje prikljuéne cevi se vr§i pomocu tehnicki D.’ Da Ala D.’ Da Ala

neophodnog prolaza kroz zid (strana Z 6.0) koji ne [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

spada u obim isporuke. 65 110 19 315 450 60
75 125 22 355 500 64

Tehni¢ka svojstva za PEHD, strana R 4.0 90 140 22 400 560 Al
110 160 22 450 630 80

o) = precnimut i e e

D, f precn_lk oblozne cevi . . 160 225 28 630 900 122

Al,, = maksimaino dozvolieno prlh\{atanje 180 250 ) 570 900 102

istezanja, lateralno, tj. popre¢no 200 280 35 710 1000 131

225 315 40 800 1100 136
250 355 46 900 1200 135
280 400 53 1000 | 1300 135

Montazne gredice

Montazne gredice sluze kao pomoc¢na postolja za
cevovode do maksimalnog precnika oblozne cevi
od 315 mm. Za razliku od drvenih gredica, one ne
moraju pre zatrpavanja peskom da budu otklonjene
i zato se preporucuju za primenu. Montazne gredice
se sastoje od ekstrudirane tvrde gume bez FCKW.
Na svakih 6 m cevne trase neophodne su tri tacke
oslanjanja, odnosno tri montazne gredice.

PVC-traka ‘opomenica’

PVC-traka “opomenica” za radove na cevovodu
koristi se za obelezavanje isoplus-cevovoda iznad
kanala i prvog zatrpavanja od 200 mm na pozi-
ciji od 12.00 €asova od razvoda i povrata. Traka
“opomenica” se isporucuje u 40 mm Sirokim i 250 ew

m dugackim rolnama Zute boje sa crn_im_nflpisom \"ma'l" Tng e
Upozorenje — cevovod za daljinsko grejanje”.

W@ iy g
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